
  انتخاب متريال-پايپينگ

  جناب آقاي مهندس اسماعيلي: استاد دوره

  احمد آسيابان: دهنده جمع آوري و ارائه

  ):Pipe(پ يپا

  :از استير نيبه مشخصات زپ يك پايمشخص كردن  يبرا

 End Furnished Or End(لوله يش انتهائيآرا/دينوع تول/جنس/)Wall thickness(وارهيضخامت د/)Size(زيسا

Preparation(/پوشش/ يديطول تول)Coating(/اندارداست  

 باكه در نقشه ها شود  ياستفاده م) Nominal Pipe Size (NPS)( لوله اسميز يز لوله از سايمشخص كردن سا يبرا

NPS ي قطر خارجاما در محاسبات از شود  نشان داده مي)Outer Diameter (OD)( به  "14از سايز  .شود ياستفاده م

  گيرند را كمي بيشتر مي OD، "14از  كتركوچيكسان مي باشند اما براي سايز  NPSو  ODبالا 

  

 
  

اينچ  8با قطر نامي  اي به عنوان مثال براي لوله. براي هر قطر يك سري رنج ضخامت توليدي وجود دارد

  ).باشند متر مي اعداد بر حسب ميلي(هاي زير وجود دارد  ضخامت

2.77, 3.18, 3.76, 3.96, 4.78, 5.16, 5.56, 6.35, 7.04, 7.92, 8.18, 8.74, 9.53, 10.31, 11.13, 12.70, 

14.27, 15.09, 15.88, 18.26, 19.05, 20.62, 22.23, 23.01, 25.40 



و هميشه وجود  بوده كه نرم توليد هستندط يك سري از آنها و فق اما همه اين رنج ضخامتها هميشه وجود ندارد

  .شود گفته مي )Schedule( اسكجول دارند كه به آنها

STD و  XS وXXS   

  ...و  40  ،5،10،20

توان به  يمحاسبه ضخامت م يبرا .ر استفاده نموديز سادهتوان از فرمول  يها م محاسبه حداقل ضخامت لوله يبرا

ASME B31.3 مراجعه نمود.  
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  .باشد يم يديت لوله توليفيك Eو  تنش مجاز S ،لوله يقطر خارج Dدر فرمول بالا 



  پيپاجنس 

 فلز)Metallic( 

 يه آهنيپا )Ferrous( 

  چدن)Cast Iron:( يمواد چدن .شود يه نمينگ معمولا توصيپيدر پاها  استفاده از اين لوله 

 .باشند يم يكم يريت جوش پذيخاص يترد و شكننده بوده ودارا

 فولاد )Steel( 

 فولاد سياه( يفولاد كربن( )Carbon Steel( 

 ياژيفولاد آل )Alloy Steel( :مانند  با اضافه كردن بعضي از موادTi ،Ni ،Mo ،

Cr  شود به كربن استيل فولاد آلياژي تهيه مي ...و. 

  فولاد ضد زنگ)Stainless Steel( :اضافه شده به كربن استيل اگر ميزان كروم 

 .شود در اينصورت فولاد ضد زنگ تهيه مي ،درصد باشد 5/10بيش از 

 يآهنريه غيپا )Non Ferrous:( از جمله اين مواد  .باشند  پايه غيرآهني مواد خيلي كيفيت بالا مي فلزات

 .نام برد Nitronicو  Monel ،Inconel ،Hasteloy ،Carpenterتوان از  مي

 ر فلزات يغ)Non Metallic(  

 Thermosetting :توان آنها را دوباره  يسفت شده و نم يكه بعد از حرارت ده يكيمواد پلاست

 :مانند ،دنمو) نرم(ذوب 

GRP(Glass Reinforced Polyester), GRE(Glass Reinforced Epoxy), GRV(Glass Reinforced Vinyl 

ester) 

 .باشند يشه مياف شيت اليتقو ين برايرز P ,E,Vن مواد يكه در ا

 Thermoplastic: سرد شوند سخت و  ينند نرم و روان شده و وقتيب يحرارت م يكه وقت يمواد

  PVC, CPVC, PE, PP, PTFE (Teflon)        :مانند .دشون يسفت م



 هاThermoplasticبا اين تفاوت كه  ،باشد ها مي Thermosettingها شبيه  Thermoplasticخوردگي  محدوده دما و

  .شوند ها در سايزهاي كوچك هم استفاده مي Thermosettingنسبت به

 خوب باشند در فرمول يلياگر ذرات فلز خ
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  مقدارS ابدي ياز كاهش مياد شده و لذا ضخامت مورد نيز.  

از  ،يجه خوردگيدر نت .باشد يم Corrosion Allowanceنگ يپيال پايمهم در انتخاب متر ياز پارامترها يكي

هم  يآب طيالبته مح .باشد يم Corrosion Allowance ،co2ن عامل در يمهمتر .شود ياقلام كاسته م يضخامت داخل

Corrosion Allowance ،0محدوده مجاز . رگذار استيتاث . 6C A mm محاسبه  يبرا .باشد ي، مCorrosion 

Allowance ر استفاده كرديتوان از منابع ز يم:  

 يگراف كاوازاك 

  استانداردNACE 

 IPS-E-TP-740  
C.A=C.R.× عمر كاركرد سيستم   

  .شود يسال در نظر گرفته م 30تا  25ن يستم بيو عمر كاركرد س يگنرخ خورد .C.Rدر فرمول بالا 

ان ذكر يشا .استفاده كرد يتوان از فولاد كربن يگر نميشود د mm 6ش از يب C.Aكه يد توجه نمود كه در صورتيبا

فولاد توان از  ياست كه باز هم نم يا ستم به گونهيس يط دمايباشد اما شرا يم mm 6كمتر از  C.A ياست كه گاه

  .استفاده كرد يكربن

ASTM باشد يم يصنعت يمرجع انتخاب جنسها.  

 .باشند يم يه آهنيشوند فلزات پا يشروع م Aكه با  ييشماره ها ASTMدر  

  .شود يد مياز هر جنس لوله تول يمختلف) Grade( كلاسهايد يتول يا روشهايو  ييايميدر خواص ش ير جزئييبا تغ

ASME B36.10m و باشد  درز و جوشي مي هاي فولادي بي لهاستاندارد لوASME B36.19m يها استاندارد لوله 

  .رنديگ يه ميعار ASTMباشد كه از   مي) Stainless Steel(ضد زنگ  يفولاد



API 5L ها را مشخص  ن استاندارد جنسيكند كه خود ا يف ميل تعريكربن است يلوله ها يرا برا يگرياستاندارد د

  .باشد ير ميبه قرار ز API 5Lموجود در استاندارد  يها  Grade.كند يم

Yield Strength Grade 

30000 PSI A 
35000 PSI B 
42000 PSI X42  
46000 PSI  X46  
52000 PSI X52  
56000 PSI X56  
60000 PSI X60  
650000 PSI X65  
70000 PSI X70  
800000 PSI X80  

  

 X80واره در يلذا ضخامت د .باشد يم B كلاستر از يقو يليخ X80 سكلا ،به طور مثال ،ر كه واضح استهمانطو

  .باشد يم B كلاسبا  يپيكمتر از وزن پا يليخ X80 كلاسبا  يپيجه وزن پايباشد و در نت يم B كلاسكمتر از  يليخ

96ت شود كهيد رعايهمواره با
. .

OD

W T
 باشد .  

  

  دينوع تول

 درز  يب)Seamless(: افته يش يد كه طول آن هم افزايآ يبه دست م يتو خال يربه سنبه به شمشال شكلبا ض

 .شود يه ميدرز ته يب لوله بينترتيبد .است

  
 



طراح . كنند يد مينچ توليا 32اما سازندگان تا حدود  ،ه كرده استينچ توصيا 48درز را تا  يد لوله بيولت استاندارد

نچ فراتر رود از لوله يا 20ز از يسا هك يلذا در صورت .درز استفاده كند يله بنچ از لويا 20ز يتا حداكثر سا يستيبا

  .كنند ياستفاده م)يجوش(درزدار 

ن درز جوش در مقابل يهمچن .ابدي يبالا رود استحكام درز جوش نسبت به بدنه كاهش موقتي دما د توجه داشت يبا

  .باشد يم يمقاومت كم يدارا يخوردگ

  يجوش(درزدار( )Welded(: 

Plate: 

 uing & oing Longitudinal Straight Seam:درز جوش مستقيم طولي 

 jco   Longitudinal Straight Seam: درز جوش مستقيم طولي 

 spiral   Longitudinal Spiral Seam:درز جوش مارپيچ طولي  

  .م استيجاد درز جوش مستقيچ كمتر از ايجاد درز جوش مارپينه ايهز

 jcoو  uing & oingسپس از  ،دهند يصفحه را به هم جوش م 2بزرگ  يزهايدرز دار در سا يه لوله هايته يبرا

  . شود يگفته م Double Straight Longitudinal Seam (DSLS)كنند كه به آن  ياستفاده م

  

  :جوش يزمهايمكان

 Electric Fusion Weld(EFW) )جوش ذوبي الكتريكي(  

 Electric Resistance Weld(ERW) 

 Furnace Butt Weld(FBW) 

 

EFW: 

 Submerged Arc Welding(SAW) ) جوش زير پودري( )جوش قوسي غوطه ور(   

 Gas Tungsten Arc Welding(GTAW) (TIG) :آرگون   



 Gas Metal Arc Welding(GMAW) (MIG)  
 Plasma 

  .باشد يم Arcجوش ذكر شده در بالا عامل انعقاد  يازمهيدر مكان

 .شود يگفته م Weld Joint Efficiency (Ej)باشند كه به آن  يم يمختلف Efficiency يجوش دارا يزمهايمكان

جوش  Efficiencyجوش در  يزمهايبلكه مكان ،ستيجوش لوله ن Efficiency يبرا يار مناسبيشكل درز جوش مع

لوله  ،Ej = 0.95يدارا EFW جوش يدارا يلوله ها ،باشند يم Ej 1 =يدرز دارا يب يلوله ها .دباشن يلوله موثر م

   .باشند يم Ej = 0.6 يدارا FBWجوش  يدارا يلوله هاو Ej = 0.85 يدارا ERW جوش يدارا يها

ن يكه ا اشدب ينچ ميا 1وجود دارد كه حدود  Heat Affected Zone (HAZ)به نام  يه اياطراف هر درز جوش ناح

  .باشد يم Failure يه مستعد برايناح

  

  ها لوله ييش انتهايآرا

  آرايش انتهايي      اسم نوع اتصال 

  

1/2"-1 1/2" 

  

  

  

2" 

  .اد استيدر آنها هم ز ياما امكان نشت ،باشد يت امكان باز و بسته كردن ميمز يدارا Threadش ياستفاده از آرا

در  ،امكان باز و بسته كردن وجود ندارد يعني ،ه بر عكس استيقض Beveledو  Plainش يدر مورد استفاده از آرا

  .هم وجود ندارد يعوض امكان نشت

Thread Thread 

Plain Socket Weld (SW) 

Beveld Butt Weld (BW) 



استفاده ) Socket Weld( ياتصال آنها از جوش ساكت يباشند برا Plain ييش انتهايآرا يكه لوله ها دارايدر صورت

  .كنند يم

  

  يديطول تول

  :وجود دارد ها در لوله ديدو دسته طول تولي

 5  متر  7.5تا)Single Random Length(: باشد يمتر م 6ن محدوده طول يد در اينرم تول. 

 10  متر  13تا)Double Random Length(: باشد يمتر م 12ن محدوده طول يد در اينرم تول. 

م ينكه بخواهيا يم به جايناستفاده ك يمتر 12ك شاخه يم بهتر است از ياز داشته باشيمتر ن 12با طول  ياگر ما لوله ا

كه  ييلوله ها .كند يز بزرگ فرق ميسا يه در مورد لوله هاين قضياما ا .ميرا به هم جوش ده يمتر 6دو شاخه 

كه حمل ونقل آنها  شده ياديوزن ز ينصورت دارايهم باشند در ا ياديطول ز يكه دارااگر  زشان بزرگ باشديسا

نصورت يدرا. شود notch gouge/ن لوله ها ممكن است كه لولهيو نقل ا در اثر حمل .دينما يار مشكل ميبس را

  .نديب ببيلوله ها آس يكنده شده و انتها ،خپ يممكن است كه قسمتها

  

  )Coating(پوشش 

  :نمود يم بنديتوان به سه دسته تقس يم از نظر پوشش لوله ها را

 يپوشش خارج )External(:  كه به آنCoating  از  ها ن پوشش جهت حفاظت خارج لولهيا. شود يگفته م

 .PE-Coatedبه طور مثال  ،نير زميمدفون در ز يها مانند لوله ،شود ياستفاده م يخوردگ

 يپوشش داخل )Internal:( كه به آنLining )ن پوشش جهت حفاظت داخل يا. شود يگفته م) يآستر داخل

  .PTFE-Liningبه طور مثال  .شود ياستفاده م يلوله ها از خوردگ

  بدون پوشش)Bare:( يها لوله Bare شوند يم يق حرارتيا عاياز بعدا رنگ يدر صورت ن. 



  .شود يپ انجام ميدر داخل كارخانه سازنده پا يو داخل يجاد پوشش خارجيا

 وجود داشته باشد و يط آبيدر مح H2S يال عبورياگر در س
2

0.05H SP Psia س به عنوان يباشد آن سرو

 يشگاههايپالا ،NACE MR0175و  ISO 15156 ياستانداردها .)Sour Service(شود  يس ترش شناخته ميسرو

 يشگاههايمخصوص پالا NACE MR0103اما استاندارد . دهند يرا پوشش م...، خطوط انتقال و فولدهاي، منترش

  .باشد ينفت ترش م

  



  )Fittings(نگ يپيپا ياز براياقلام مورد ن

  
  :از استير نينگ به مشخصات زيتيف ييشناسا يبرا

 Wall(ا ضخامت ديوارهي)Class or Rating( كلاس/انتهايي آرايش)/Type( نگيتينوع ف)/Size( سايز

thickness/(استاندارد/ نوع توليد/جنس  

  

  :انواع فيتينگ

  زانويي)Elbow( 

 زانويي90 

  شعاع بلند)Long Radius( 

  شعاع كوتاه)Short Radius( 

 زانويي45 

  تبديل)Reducer( 

  هم مركز)Concentric( 

  غير هم مركز)Eccentric( 

  تبديل غير هم مركز بالا مسطح)Top Flat( 

  تبديل غير هم مركز پايين مسطح)Bottom Flat( 

  سه راهي)Tee( 

  مساوي)Equal, Straight( 

 ندهكاه )Reducing( 

 Swage Nipple 



 Coupling 

 Union 

 Cap 

 Plug 

 Olet 

 Threadolet 

 Sockolet 

 Weldolet 

  :باشد هدف استفاده از فيتينگها موارد زير مي

  تغيير مسير پايپينگ)Direction (D)( 

  تغيير سايز)Size(S)( 

  انشعابگيري)Branching(B)( 

  ادامه روند پايپينگ)Continuity(C)( 

  مسدود كردن سيستم پايپينگ)Blinding(BL)( 

 ييزانو )Elbow(  

و ) Long Radius(درجه در دو نوع شعاع بلند 90 يهاييزانو .باشد  ينگ ميپير پايمس رييتغ ييهدف استفاده از زانو

  شوند يد ميتول) Short Radius(شعاع كوتاه 

 ل يتبد)Reducer(  

  :باشد ير ميلها به صورت زيتبد يتقسم بند. باشد  ز ميير ساييل تغيهدف استفاده از تبد

 ل هم مركزيتبد)Concentric Reducer( 

 ر هم مركزيل غيتبد)Eccentric Reducer( 

 ر هم مركز بالا مسطح يل غيتبد)Top Flat( 

 ن مسطح يير هم مركز پايل غيتبد)Bottom Flat( 

  



 Swage Nipple   
 

  
 Olet  

Olet شود شوند كه به سه دسته تقسيم مي ها براي انشعاب گيري استفاده مي: 

 Threadolet 

 Sockolet 

 Weldolet 

 

  سه راهه)Tee(  

محل اتصال (شوند  يد ميكپارچه توليبه صورت  ها راههسه  .باشد يم يريده از سه راهه انشعاب گهدف استفا

Branch  بهHeader باشد يبدون درز جوش م(  

  :شوند يم ميها به دو دسته تقس سه راهه

 راهه مساوي  سه)Equal (Straight) Tee( 

 راهه كاهنده  سه)Reducing Tee( 

  

Tee )ز ين سايب ياديكه تفاوت ز يباشد لذا در موارد يم ينگ گرانيتيف) راهه سهHeader  وBranch  وجود دارد از

Olet ميكن يها استفاده م.  

  .)Stub in(استفاده كرد  Pipe To Pipe يريتوان از روش انشعابگ ينه ميكاهش هز ين برايهمچن

  

  )Wall thickness(يا ضخامت ديواره)Class or Rating(كلاس /نوع اتصال

  .شود ياستفاده م SW (Socket Weld)ا يو  Threadاز اتصال نوع  "1/2 1-"1/2ز يسا يلوله ها يبرا

  .شود ياستفاده م BW (Butt Weld)از اتصال نوع و بالاتر  "2ز يسا يبرا



  :نگهايتيجنس ف

 

Carbon Steel(CS) 
A105   1/2"-1 1/2"  

A234 Gr.WPB    up&"2  
 

Low Temperature Carbon Steel(LTCS)  
A350 Gr.LF2  1/2"-1 1/2"  

A420 Gr.WPL6  up&"2  
 

Alloy Steel(AS) 
A182 Gr.F11    1/2"-1 1/2"  

A234 Gr.WP11    up&"2  
 

Stainless Steel(SS) 
A182 Gr.F304/F316 1/2"-1 1/2"  

A403 Gr.WP304  up&"2  

  

  :استاندارد

و  Threadنوع به اتصالات  ASME B16.11 (Forged Fittings, Socket Welded and Threaded)استاندارد 

SW پردازد در فيتينگها مي.  



  :)Flange(فلانج 
 

  .شود گفته مي Nuts ،Flange Jointو  , Flange Stud Bolt , Gasketبه مجموعه 

 Gasket:   نشت گير

 Stud Bolt:   پيچ

 Nut: مهره 

  :براي شناسايي فلانج به مشخصات زير نياز است

  استاندارد / Face/جنس)/Class or Rating(كلاس )/ Type(نوع فلانج )/Size(سايز

  

  :انواع فلانج

  

 Welding Neck 

 Slip-on 

 Blind 

 Thread 

 SW 

 Long Weld Neck 

 Orifice 

 Lapped Joint 

  .باشد يم Weld Neckنگ استفاده از فلانج يپير پاش فرض استفاده از فلانج ديپ

:Orifice Flange  
كه شود  ياستفاده م Orifice Plateك ين دو فلانج از يب .شود يان استفاده ميجر يسنجش دب ين فلانج براياز ا

  .باشد يموارد فولاد ضد زنگ م %99جنس آن در 

  

  



Lapped Joint Flange:  

اد يآنها ز ينكه نشتيشود و به علت ا يلن استفاده ميات يپل يهايميپودر در پتروش يسهايها معمولا در سرو ن فلانجياز ا

  .شوند ياستفاده نم ينديفرآ يسهاياست معمولا در سرو

م يكن يجاد ميا كه يها با اختلاف جنس ن فلانجيدر ا .باشند... و  C.S  ،ALتوانند  ها مي Boltها و  در اين حالت فلانج

   .ميشو يها م نهياهش هزكباعث 

Long Weld Neck Flange:  

ما  يستيرابا Neckباشند كه طول  يبلند م Neckك ي ين فلانجها دارايا .باشند  يشه نازل مخازن مين فلانجها هميا

  . يمن كنييتع

 : )Blind Flange(فلانج كور 

  .شود ير استفاده ميمسدود كردن مس يباشد و برا ينم Bore ين فلانج دارايا

  

  :فلنجها  )Rating(كلاس 

  :ر استيفلانجها به قرار ز  Ratingانواع 

150#, 300#, 400#!, 600#, 900#, 1500#, 2500# 

  .ستينرم ن #400 كلاس د كهيتوجه داشته باش

   .كند يدما وفشار مد نظر ما را تحمل م ي Ratingم كه چه ينيب يبا استفاده از دما و فشار به جدول مراجعه كرده و م

 

  :نجهافل جنس

A105   Carbon Steel(CS)  
A350 Gr.LF2   Low Temperature Carbon Steel(LTCS)  
A182 Gr.F11   Alloy Steel(AS)  

A182 Gr.F304/F316   Stainless Steel(SS)  
  



 Flange Face: 

 Flat Face 

 Raised Face (RF) 

 Ring Type Joint (RTJ) 

   .باشد يم Flat Face يبهتر از فلانجها RF يفلانجها يو آب بند RF يبهتر از فلانجها RTJ يفلانجها يآب بند

  

  :استاندارد فلانجها

 ASME B16.5 

 ASME B16.47 

ASME: Organization 

B16: committee 

Subdivision: 5 or 47 
  .ميرا انتخاب كن Ratingد به جدول جنس فلانج مورد نظرمان مراجعه كرده و سپس يبالا با يدر استانداردها

  :كتهن

اتصال  ياستفاده از رزوه برا .باشد يمجاز م ، اتصال يدر صورت استفاده از جوش براهاي غيرهمجنس  اتصال لوله

ر هم جنس يغ يها اتصال لوله يالبته از فلانج هم برا .دات خاصيست مگر با تمهير هم جنس مجاز نيغ يها لوله

  .توان استفاده كرد يم

  

  :چ و مهره فلانجيمشخصات پ

ز فلنج به جدول مراجعه نموده و يبا استفاده از كلاس و سا چ و مهره فلانجيبه دست آوردن مشخصات پ يبرا

  .ميخوان ياز را ميمشخصات مورد ن

  م؟يچ جلو ببريپ يد مهره را رويزان بايچه م :سوال

چ يبه اندازه قطر پ نست كهينه ايرون باشد و حالت بهيك رزوه بيم كه حداقل يچ جلو ببريپ يد مهره را رويآنقدر با

   .رزوه آزاد وجود داشته باشد



  ):Stud Bolt and Nut(جنس پيچ و مهره 

Flange Stud Bolt Nut 

CS A193 B7 A194 2H 

LTCS A320 L7 A194-4 

AS A193 B16 A194-4 

SS A193 B8 A194-8 

  :استاندارد پيچ و مهره

  استاندارد پيچ)Stud Bolt:( ASME B1.1 

 ره استاندارد مه)Nut:( ASME B18.2.2 

  ):Gasket(گسكت 

  :ر استيو جنس آن موارد ز Flatباشد گسكت آن  Flat Faceاگر فلانج 

 Silicate Aramid 

 NBR  

 Phenolic 

 Neoprene 

 PTFE 

 Graphite 

  .باشند Asbestosاز  يد عاريها با همه گسكت ISO18000و  ISO14000طبق استاندارد 

  .شود استفاده مي) Ring Gasket(نگي از گسكت ري RTJبراي فلانجهاي 

چها يابتدا در مرحله اول پ يستيها با گسكت Uniformفلانج به منظور قرار گرفتن و له شدن  يچهايدر موقع بستن پ

م و در مرحله سوم كاملا سفت يكن يمحكم م %80-75در مرحله دوم تا  ،ميمحكم كن) Safety %50( %50را تا 

  .انجام داد %100و   %75،%50 ،%25مرحله  4چها را در يدن پتوان سفت نمو يم .ميكن يم

  :استاندارد گسكت

 Flat ASME B16.21 

 Spiral Wound& Ring ASME B16.20 



  ):Valve(ر آلات يش

ند يابخش فرتوجه شود كه  .است )Process(فرايند  ت بخشيرها در مسئوليو مكان ش ، سايز، تعدادانتخاب نوع

 P&IDدر  مورد نظر خود را يوالوها هم HSEو  C&I يبلكه واحدها، اورديب P&IDلوها را در اتواند تمام و ينم

  .ندك يرا اضافه م يمنيا يهم والوها HSEو  يكنترل يلوهااو C&Iواحد  .كنند ياضافه م

  :به مشخصات زير نياز است براي مشخص كردن يك والو

  استاندارد /گرياتصال بدنه به همد /نوع عملكرد/جنس/Rating/نوع اتصال)) /Type(نوع )/Size(سايز

  

  :انواع والوها

 On/Off: Gate  )يا غهيت ،يا دروازه( / Ball / Plug )يمخروط ،يسماور(  

 Regulating: Globe )يبشقاب(  / Diaphragm / Butterfly 

 Non Return: Check 

 Safety: PSV/ TSV / PRV / TRV / Vacuum Breaker 

 Control Valve: PV / FV 

  .كنيم در مواردي كه بخواهيم افت فشار ايجاد كنيم استفاده مي Globe Valveاز 

Safety Valve  ها بايستي حداقل سه متر بالاتر از سيستم شنوايي انسان قرار بگيرند چون در موقع تخليه صداي

  .كنند زيادي ايجاد مي

ال با سرعت يمه بسته باشند سياگر ن زيرا ا كاملا بسته باشنديد كاملا باز و يبا On/Off يرهايش لازم به ذكر است كه

ن رفته يسك از بيد يجه لبه هايافتد كه در نت ياتفاق م Chatteringو حالت  Vibrationكند و  يسك برخورد ميبه د

  .برد ين ميرا از ب يو آب بند

  

  



  :Ratingنوع اتصال و 

Valve Rating  Flange Rating زيسا  نوع اتصال  

800#  Up to & 600 
Thread & SW 1/2"-1 1/2" 1500#  900# &1500# 

2500#  2500# 
150#  150# 

Flanged & BW  2"& up 

300#  300# 
600#  600# 
900#  900# 
1500#  1500# 
2500#  2500# 

  

ك استثنا در يفقط  .شود يلو هم همانقدر ماو Ratingج باشد فلان Ratingهرچه )و بالاتر  "2ز يسا(در مورد دوم 

باشد  #150فلانج  Ratingكه  ينست كه در صورتيوجود دارد و آن ا) Control Valve( يكنترل يمورد والوها

Rating باشد يم #300 يوالو كنترل.  

  :والوها جنس

 

Carbon Steel(CS) 
A105   1/2"-1 1/2"  

A216 Gr.WCB    up&"2  
 

Low Temperature Carbon Steel(LTCS)  
A350 Gr.LF2 1/2"-1 1/2"  

A352 Gr.LCB  up&"2  
 

Alloy Steel(AS) 
A182 Gr.F11   1/2"-1 1/2"  

A217 Gr.WC6    up&"2  



 

Stainless Steel(SS) 
A182 Gr.F304 1/2"-1 1/2"  

A351 Gr.CF8  up&"2  
  :نكته

  .شود استفاده نمي -29جنس كربن استيل معمولي را در دماهاي زير 

  

  :نوع عملكرد

درصورتيكه نيروي . شود گفته مي Hand Operatedشوند كه به آنها  بعضي از والوها به وسيله دست باز و بسته مي

والو در اين (نمايند  نيوتن باشد والو را به گيربكس مجهز مي 400350بيش از لازم براي باز كردن و يا بستن والو 

. شوند هستند كه از اتاق فرمان كنترل مي Remote Controlبعضي از شيرها  .)باشد مي Hand Operatedحالت نيز 

تواند  وها مياين وال Actuator. شوند بوده و به وسيله خود خط تحريك مي Actuatorبعضي از والوها داراي 

  .پنوماتيكي، هيدروليكي و يا الكتريكي باشد

  

  :استاندارد

 

 

Ball Valve 

 

 

 

 

 

Gate Valve 

 

 

 

 

 

Check Valve 

 

 

 

Globe Valve 

 

  

 BS5352/API602 "2زير 

  و بالاتر "2
API600 

 BS5351 "2زير

 و بالاتر"2
API608

 BS5352 "2زير

 و بالاتر"2
BS1868 

  BS5352 "2زير 

  و بالاتر "2
BS1873 


